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رتبه سوم پژوهش های کاربردي

• پژوهشگر: محمد رضا رحمن آبادی
•عنوان طرح: طراحي برينگ در قالب هاي اكستروژن مستقيم آلياژهاي با استحكام بالاي آلومينيومي

•استاد راهنما: دكتر محمد كاظم بشارتي گيوي مهندس محمد شهابي زاده
•استاد مشاور:  مهندس محمد شهابي زاده

•مؤسسه های همكار: دانشگاه صنعتی مالك  اشتر و سازمان هوا فضا

چكيده طرح: 
هدف از انجام اين پژوهش، طراحی برينگ در قالب های اكستروژن مستقيم براي توليد قطعات پيچيده آلومينيمی 
خان��واده 2000 ب��ه خصوص آلياژ AA2024 اس��ت. از آنجايی كه پارامترهای استحك��ام و نسبت استحكام به وزن در 
سازه ها جزو عوامل مهم در فرايندهای ساخت به شمار می روند و فرايند اكستروژن مستقيم از اين نظر عملكرد مطلوبی 

دارد، اين فرايند كاربرد عمده ای در صنايع دارد. 
يك��ی از عوامل مهم كنترل سرعت در فرايند اكست��روژن مستقيم آلياژ مذكور، طراحی بهينه و دقيق برينگ است. 
حساسيت آلياژهای با استحكام بالای آلومينيمی بخصوص سری 2000 به ميزان ريداكشن بالا در دمای كار گرم، عامل 
بسي��ار مهم��ی در ايجاد عيوب متالورژيكی محسوب شده و در اين راستا، طراحی مناسب و بهينه برينگ نقش مهمی را 

در جلوگيری از عيوب ايجاد شده ايفا می نمايد.
ب��رای بررسی اي��ن پارامتر با استفاده از نرم افزار المان مح��دود ABAQUS فرايند اكستروژن مستقيم يك قطعه 
خ��اص صنعتی شبيه س��ازی گرديد. نتايج حاصله در حالت های مختلف مورد بررس��ی و ارزيابی قرار گرفته و در نهايت 
برينگ بهينه ای طراحی شده و با برينگ تجربی مورد استفاده در ساخت، مقايسه و نشان داده شده كه در اكستروژن مقاطع 

پيچيده از برينگ يكنواخت نمی توان استفاده كرد زيرا باعث 
اعوجاج قطعه و عدم يكنواختی كرنش پلاستيك در پيرامون 
آن می ش��ود. علاوه بر اين نش��ان داده شده است كه برينگ 
قالب تجربی كه از روش سعی و خطا بدست آمده، نزديك به 
حالت بهينه است. طراحی بهينه برينگ قالب نيز با استفاده از 

تحليل المان محدود ارائه شده است.


